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electrodos para arco manual

KOSPEL -800R
para hardfacing  (hv800)

posición soldadura

descripción

composición química  (%)

propiedades mecánicas 

  condiciones                                                           
  en superficie                                
hv                                            760 ~ 820                              
hrc                                            63 ~ 65                                       
hs                                                86 ~ 90                                     

Revestimiento duro para tornillos sinfin,orugas.
Chancadores y componenetes de movimientos de tierra.

• Recubrimiento tipo Lime Titania para recubrimientos duros en tornillos sin fin, rodados tipo  
 oruga y dientes de equipos de movimiento de tierra.
• Excelentes propiedades de resistencia al impacto, fricción y abrasión.
• Recomendaciones de uso:
 Precalentar a 200°C y hacer postenfriado a 500 a 600°C.
 Secar los electrodos entre 70 y 120°C por 30 a 60 minutos previo a su uso.
 

   C              Si                    Mn           P                  S             Ni                 Cr                   V                    Mo                                       
0.38           0.42                0.32      0.025             0.015                     0.04                5.5               0.8                2.5                    


