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electrodos para arco manual

K-6011

posición soldadura

descripción

composición química  (%)

propiedades mecánicas 

                                    Y.S                                     T.S                                    El                                                     IV (J)      
                                                   (MP a)                           (MPa)                               (%).                                     -20°C           -30°C             
AWS A5.1                       min. 330                     min. 430                            min. 22                                                             > 27
EN ISO 2560-A          min. 380                     470 ~ 600                           min. 20                                  >47  
Ejemplo                410                    500                              24                                          60                     40                                 

            
aprobaciones

                                      ABS                     BV                                      GL                                 LR
                                  3,E6011                 3                                           3                                  3m                                 
             
 

Soldadura de tanques de almacenamiento, tuberías y 
accesorios de recipientes a presión.

AWS A5.1-04      :  E6011 

• Recubrimiento de tipo celulósico para soldadura de plancha de metal y tubería en construc 
 ción y astilleros.
• Permite soldadura en toda posición, permitiendo rellenos en uniones dispares y soldadura  
 descendente.
• Buenas propiedades mecánicas y el metal soldado cumple con los requerimientos de Rayos X.
• Entrega un cordón de raíz de alta ductilidad y la escoria es fácilmente removible.
• Recomendación:
 Secar los electrodos a 70-80°C por 30-60 minutos previo a su uso.

   C           Si               Mn        P              S                 Ni          Cr                   Mo               V                        
0.08         0.31             0.58    0.017          0.018           0.02                     0.03                 0.01        0.01                      


