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KST-308L
Para acero inoxidable

posición soldadura

descripción

composición química  (%)

propiedades mecánicas 

                          Y.S(0.2%OS)                     T.S                                    El                                                         IV (J)      
                                                   (MP a)                           (MPa)                               (%).                                     -20°C               -196°C                     
AWS A5.4                                                                   min. 520                           min. 35                                                            
EN ISO 3151-A          min. 320                       min. 510                           min. 30                             
Ejemplo                     430                    600                              44                                          65                        25                                

*AW:As -welded

aprobaciones

                                      ABS                         BV                                  GL                             LR
                                  3308L-16               UP                               4306                      304Lm                                  
             
               *otros:CWB,TUV,CE

AWS A5.4-06 : E308l-16  

• Recubrimiento tipo Lime Titania para soldaduras de aceros inoxidables (AISI 301.302, 304, 308)
• Excelente eficiencia debido a su alta tasa de depósito.
• Recomendaciones:
 Remueva agua, óxido, aceite o cualquier contaminante externo antes de soldar.
 En general no requiere precalentamiento.
 Secar los electrodos a 250-350°C por 30 a 60 minutos antes de su uso.

   C           Si               Mn        P             S             Ni                   Cr                  Mo                Cu                  FN                       
0.03         0.73             0.65    0.028         0.012       10.07           18.86              0.21          0.3                  5.3        


