ELECTRODOS ARCO MANUAL

RAFAGAS

KSN-100 CaAsT
PARA FIERRO FUNDIDO

SOLDADURA DE VARIOS TIPOS DE HIERRO FUNDIDO, ACERO
FUNDIDO Y OTROS MATERIALES FERROSOS Y NO FERROSOS.

DESCRIPCION

° PARA LA UNION Y REPARACION DE DISTINTOS TIPOS DE FUNDICION COMO CULATAS, BLOCKS, MULTIPLES DE
ESCAPE, CAJAS DE ENGRANAJES O REPARACION DE FIERRO FUNDIDO Y SUS DISTINTAS ALEACIONES.
FACIL RETRABAJO DEL MATERIAL DEPOSITADO.
RECOMENDACIONES:
LIMPIE Y ALISE COMPLETAMENTE EL METAL EN LA ZONA A REPARAR.
PRECALIENTE A 150 Y LUEGO 300°C.
SECAR LOS ELECTRODOS A 70-120°C POR 30 A 60 MINUTOS ANTES DE USAR.

POSICION SOLDADURA

- £

COMPOSICION QuimicA (%)

C Si MN P S NI Cu Fe AL
0.55 0.4 0.35 0.009 0.001 REM 0.05 0.85 0.05

PROPIEDADES MECANICAS

T.S DUREZA
(MPA) HV HB HS
420 160~190 152~181 24~28
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