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KSN-100  Cast
Para fierro fundido

posición soldadura

descripción

composición química  (%)

propiedades mecánicas 

      T.S                                                               dureza  
  (MPa)                               hv                                     hb                                  hs
     420                          160 ~ 190                   152 ~ 181                    24 ~ 28    

aprobaciones

Soldadura de varios tipos de hierro fundido, acero 
fundido y otros materiales ferrosos y no ferrosos.

• Para la unión y reparación de distintos tipos de fundición como culatas, blocks, múltiples de   
 escape, cajas de engranajes o reparación de fierro fundido y sus distintas aleaciones.
• Fácil retrabajo del material depositado.
• Recomendaciones:
 Limpie y alise completamente el metal en la zona a reparar.
 Precaliente a 150 y luego 300°C.
 Secar los electrodos a 70-120°C por 30 a 60 minutos antes de usar.

   C               Si                   Mn            P                 S                Ni       Cu                    Fe               Al                                       
0.55            0.4                 0.35       0.009          0.001       rem                     0.05               0.85        0.05                    

CE


